Vyhody MTS 1500

MTS 1500 nabizi slévarnam fadu vyhod, které lze rozdélit do ¢tyf hlavnich

kategorii.

Metalurgické pFinosy

Vysoce efektivni zptisob, jakym jsou aditiva pro
Upravu tavenin pfidavéany, poskytuje pro hotové
odlitky fadu metalurgickych vyhod;

Ekonomické piinosy

Hlavni ddleZitost ve slévarnach hliniku je kladena
na snizovani procesnich nakladi. Z tohoto
pohledu ma stanice MTS 1500 zna¢nou hodnotu,

Potfebné produkty

XSR Rotor
Nové koncepce rotoru, ktery

Existuji dva klicové produkty, které zajiSt'uji provoz stanice MTS 1500:

Vytavujici soli COVERAL MTS

Specialné byla vytvofena nova fada cinidel pro
Upravu tavenin pro pouZziti spolecné se stanici
MTS 1500, které:
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MTS 1500

Automatizovana stanice na Upravu tavenin

protoZe: pro Upravu tavenin
»>) Zahrnuji zakladni operace Upravy tavenin

- Cisténi, modifikaci a zjemrovani zr

2

Konzistentni mechanické a &) Redukuje naklady na dpravu taveniny

b Je vysoce Gcinny pfi  odstrafovani
fyzikalni vlastnosti

rozpusténého vodiku

« mensi spotfeba inertniho plynu k2 Potlacuji tvorbu koufe a zplodin na

=) Homogenni mikrostrukturu a minimum.
slozeni slitiny « mensi spotfeba soli

i) Pripustné drovné Cistoty kovu o men3i ztrata hliniku pitomného ve stéru

& Regulovanou porovitost « mensi naklady na pracovni silu

Aplikace Tavici jednotka Typ slitiny Cil COVERAL

b ZlepSuje vykonnost

Pfinosy pro Zivotni prostiedi

MTS 1500 napomaha slévarndm v dosahovani
lepsich vysledkd ve vztahu k Zivotnimu
prostredi:

Pro teploty kovu 680°C a vyssi.
Redukuje nahromadéni korundu.
Odstrariuje oxidy a jiné nekovové

necistoty. Vysledny stér je lehky a suchy

Velkoobjemové V3echny typy hlinikovych slitin
transportni panve, tavici | s vyjimkou slitin citlivjch na
kelimky pfitomnost sodiku

* rychlejsi obrat kovu Rafinace a vytavovani

tavenin COVERAL MTS 1524

* reprodukovatelnd kvalita kovu

& Pouzivanim mensiho mnoZstvi pripravk e zvysena spolehlivost a mensi potfeba

o . , Pro teploty kovu 650°C SSi.
(s, inertni plyn) udrzby ro teploty kovu a Vs

teleaaees Redukuje nahromadéni korundu.

Rafinace a vytavovani Vechny typy hlinikovych slitin Snizené naklady

COVERAL MTS 1560

tavenin bez obsahu sodiku transportnflpénve, tavici ale specialné slitiny Odstrafiuje oxidy a jiné nekovové Zpracovani Ll
B Snizovanim mnoZstvi stéru kelimky AlMg a AlCu necistoty. Vysledny stér je lehky a suchy
&) Snizovanim emisi - - Pro teploty kovu 650°C a vyssi any v
Rafinace a vytavovani Velkoobiemoyé Vsechny typy hlinfkovjch slitin, | o 00 e orundu LR T
) Redukci doby Upravy a prehfivani tavenin, tavenin bez obsahu sodiku ) ale specialné AlMg, AlCu a ) ' COVERAL MTS 1565

transportni panve Odstrariuje oxidy a jiné nekovové

3 vapniku do stéru pistové slitiny neistoty. Vysledny stér je lehky a suchy

€0z prinasi Uspory energie
Stalé mechanické

- . vlastnosti
MOdlflkUJe S'[I’Uk'[UI'U, I'EdUkUje ....................................
Prinosy pro z,dr,av,' 5 bgzpecnost Modifikace sodikem | UdrZovaci kelimkové pec S AL i ob§ahem e stazenin a zlepsgje COVERAL MTS 1572
MTS 1500 prispiva slévarnéam k: 7-13% Si mechanické vlastnosti. e

Zdravéjsimu prostfedi prostfednictvim mensiho
mnozstvi ¢astic a plynnych emisi, ve srovnani s
obvyklymi postupy Uprav tavenin, jelikoZ:

Pro teploty kovu >720°C mikrostruktura

V3echny slitiny hliniku s
vyjimkou nadeutektickych
slitin

Zjemnovani zm pro teploty

Dobréa uroven
kovu >680°C

cistoty kovu

Zjemrovani zm UdrZovaci kelimkova pec COVERAL MTS 1582

MTS 1500 pouziva méné soli

2

Gcinek viru vtahuje sdl dolti do taveniny,
kde se rychle vmisi do tekutého kovu
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Tel +42 (0) 585 967 313 ¢ Fax +42 (0) 585 937 287 ¢ www.Foseco-Foundry.com

Vechna prava vyhrazena. Zadna ¢ast této publikace nesmi byt kopirovana, ukladana v jakémkoliv vyhledavacim systému
nebo prenasena jakoukoliv formou nebo zplsobem, veetné fotokopii a nahravek, bez pisemného svoleni drZitele aut.

& sl pro Upravu tavenin se zcela spotebuje
a po ukonceni Upravy jiz dale nereaguje

prav. Veskeré vyroky, informace a Udaje zde obsazené jsou publikovany jako rady a ackoli jsou povazovany za presné a

spolehlivé (s ohledem na praktické zkusenosti vyrobce), ani vyrobce, udélovatel licence, prodejce

ani vydavatel neposkytuiji zaruky; jmenovité za : (1) presnost / spolehlivost, (2) ze pouzitim vyrobku nebudou porusena

prava tfetich stran, (3) Ze lokalni legislativou nejsou vyZzadovana zadna dalsi bezpecnostni opatteni.

Prodejce neni opravnén reprezentovat vyrobce ani uzavirat smlouvy jménem vyrobce/drzitele licence. Veskery prodej

vyrobce/prodejce je zalozen na jejich vlastnich dohodach o prodeji, které jsou na pozadani k dispozici.

- re 500e

potiebé pfitomnosti obsluhy béhem procesu
Upravy tavenin.

*FOSECO logo, COVERAL a FDU, jsou obchodni znacky skupiny spolenosti Foseco a jsou pouzivané na
zékladé udélené licence.
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Nova perspektiva vykonnosti.



MTS 1500

Nova perspektiva vykonnosti...

Co je MTS 1500?
MTS 1500 je automatizovana stanice na Upravu
tavenin, kterd:

) Poskytuje platformu pro provéadéni
nezbytnych Uprav tavenin v jednom kroku

&) Zlepduje ¢innost riznych Uprav
k2) SniZuje potfebu pfitomnosti obsluhy

&) Snizuje mnozstvi emis

MTS 1500 je zaloZena na technologii rota¢niho
odplyriovani s moznosti injektaZe celé fady aditiv
pro Upravu tekutého kovu.

Pridavani téchto aditiv pro Upravu tavenin
vyuziva unikatni metody, kdy jsou vytavujici
soli ddvkovany dispenzorem do viru, zémérné
vytvofeného otacenim rotoru. Tento vir je peclivé
fizen tak, aby provadél G¢inné miseni pripravki
s taveninou.

Procesni parametry

Standardni cyklus Gpravy s vyuzitim jednotky MTS 1500 se sklada z fady fazi, které Ize sumarizovat nasledujicim zplsobem:

1

Zavedeni hiidele a rotoru
Hridel a rotor se nejprve
spusti do taveniny.

4

Zastaveni viru a
odplynéni

Po ukonceni davky se do
taveniny spusti vinolam,
vir se zastavi a zacne faze

odplynéni.
3
PFidavani metalurgickych
c¢inidel

Primo do viru se nasledné rozptyli
pozadované mnozstvi soli, ktera je
vtaZena virem doltdo taveniny.

Ukazkové studie A
Slévarna Slévarenska praxe

Foundry A cast a 12% silicon alloy modified
with sodium. The original practice was to
make a manual addition of a granulated
sodium modifying flux.

Slévarna s gravitacnim litim vyrabéjici
kritické bezpec¢nostni komponenty pro
automobilovy primysl.

Vytvoreni viru
Rychlost rotoru se zvySuje az
do bodu, kdy se okolo hridele

2

vytvori vir.

Pozadavky slévarny

V modifikacnich postupech, jak v mnozstvi
pfidavaného taviva, tak i délky casu, za
ktery se vytavujici stl vmisi do taveniny, bylo
dosazeno vyznamného stupné variability.
Vysledkem byly stabilni mechanické
vlastnosti finalnich odlitku.

Ceho bylo dosazeno

2 FDU + Manualni
Slévarna A dprava MTS 1500

5 vvyuzlmmw MTS , 1500 . 18 Jak. Pouzita s(il COVERAL* GR 2712 COVERAL MTS 1572
mnoZstvi pfiddvaného taviva, tak i
vysle.dna kolncemrace sodiku, mnohem MnoZstvi pouzité soli 890 g +/- 8% 270 g +/- 3%
konzistentngjsi, coz mélo za nasledek
vylepsenou stalost vlastnosti odlitkd. Navic, Doba Gpravy 15 minut (+/- 3 minuty) 9 minut
doba Upravy a mnoZstvi pfidavaného taviva T )

Jvas - , . Kolisani obsahu sodiku +I-12,7% +/- 5%
se snizili, coz pfineslo Uspory v nakladech
na upravu Uspory soli za rok €644

UKAZKOVA STUDIE B
Slévarna

Slévarna  pouZivajici  technologii
nizkotlakého liti vyrabéjici kritické
bezpecnostni komponenty pro auto-
mobilovy primysl.

Ceho bylo dosazeno

Instalace MTS 1500 méla za ndsledek
mnohem lepsi spolehlivost, kterd zlepsila
produktivitu a uvolnila tym GdrZby pro
jinou préci. Dalsi vyhody zahrnuji mnohem
efektivnéjsi proces Upravy, ktery snizil dobu
Upravy i potfebné naklady.

UKAZKOVA STUDIE C
Slévarna

Slévarna C vyrabi celou $kalu odlitkd
technologii vysokotlakého i nizkotlakého
liti do kovové formy.

Ceho bylo dosazeno

Instalace MTS 1500 snizila dobu Upravy
az tak, Ze celé vétsi mnozstvi kovu mohlo
byt upravovano jednotkou MTS 1500,
pficem? plvodni zafizeni se pouzivalo jako
zélozni rezerva. Vysokd acinnost stanice
MTS 1500 také pfinesla znacné Uspory
nakladl a snizeni ztratového mnozstvi
kovu ve stéru.

Slévarenska praxe

Slévarna B tavila centralné a poté
prepravovala kov pomoci transportnich
panvi do licich peci. Uprava kovu probihala
v transportni panvi za pouziti odplyriovaciho
zafizeni s injektazi soli pres hfidel a rotor.

Pozadavky slévarny

Slévarna musela Celit problémdm s timto
zafizenim, coZ znamenalo, Ze byl vytvofen
tym zaméstnanct urceny pro periodické
odblokovani rotoru a hiidele (nalepena
natavena sul). Navic, toto ¢asté ucpavani
hrideli vedlo k nekonzistentni dodavce soli,
rozdilné kvalité kovu a vysokému podilu
vjroby zmetkdi. Cas potfebny pro Gdrzbu
predstavoval znacné prostoje a proto i
vysoké vyrobni naklady.

s Rotacni odpl. jednotka s
Slévarna B injektasi soli MTS 1500
Pouzité tavivo Znackovy vyrobek COVERAL MTS 1565
Mno?Z. pouzité soli /zpracovani 3009 +/-24 g 150g+/-4g
Doba Upravy 7 minut 3 minut
Celkové mnoz. soli
7 [k 8,640 kg 4,032 kg
Uspora soli €950
Uspora dusiku /rok £€1,808
Obsah hliniku ve stéru 44% 36%
Uspory kovu/rok €3,211
Celkové uspory/rok €5,969

Slévarenska praxe

Slévarna C tavila centrdlné a poté
prepravovala kov pomoci transportnich
panvi do licich peci. Uprava kovu probihala
v transportni panvi za pouziti rotacni
odplyfovaci jednotky a manualniho
pfidavani soli.

Pozadavky slévarny

Slévarna méla v umyslu rozsiit své aktivity
priblizné ctyrikrat a potrebovala dalsi
zaffzeni pro zvyseni kapacity Upravy kovu.

- Rotacni odplyii
Slévarna C jednotka MTS 1500
Vyroba rychlost/den/stroj 20,000 - 25,000 kg denné 90,000 - 95,000 kg denné
Pocet panvi denné : :
upravovanych o H2=11
Typ poutZité soli panvi denné COVERAL MTS 1524
M”Oiswi;ﬁ'l‘]s”a o 475 +/- 25 350 g +/- 10 g
Doba Upravy 12 minutes 6 minutes

Dosazené pomérné Uspory pro denni pravu 92,500kg tekutého kovu.

Pouita sil/rok 16,067 kg 12,075 kg
Celkové naklady na spotfebu
dusiku (€1.04/m3) €3,229 €1,615
Uspory dustku €1,615
Celkové Uspory kovu/rok €13,550
Celkové uspory nakladd/rok €15,165




