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? Naklady na spotirebu plynu vyssi azo 35%
? Naklady na spotiebu elektfiny vyssi azo 30%
? Stale predehfivate panve a lici systémy

? Stale pouzivate nepfiméfené predehfivani,
abyste dosahli spravné teploty panvi a licich
systému

? Chitéli byste snizit vasi darh z uhli

POkUd =¥ 0 d uvedenych
otazek anéﬂjﬁ( S tr ﬁ JJ” rt ImeA-I_TEK .

--1.4.- _".*'

od flrmy Fosec& : nlize nak tJf JJ .:?',c udny zpisob, jak:

pl- A"J --"
VaAlhe an~

:JPJ KACTRIEIPOLLURBRUTEH O KOVURIURILT)
-JJ Z9lelel spliel jedno ey e T

FOSECO CESKA s.r.o.
P¥ikazy ¢p. 214, 783 33, Ceska republika
Tel: +42 (0) 585 967 313 - Fax: +42(0) 585 967 287
www.foseco.com




Pouzivani vyzdivek panvi s nizkou

tepelnou kapacitou

~

SNIiZEN

i UCTU ZA ENERGII

PFi soucasné vysoké urovni sazeb za palivo a
energetiku a ustavi¢ného vlivu dané z uhli, stale vétsi
pocet slévaren hleda zpUsoby, jak minimalizovat vliv
neustale rostoucich energetickych nakladd. Vv
prostredi slévarny je jednou z hlavnich oblasti
spotreby energif tavba, udrzovani a distribuce kovu.
Ve vladni studii, vypracované pred nekolika lety ETSU
se uvadi, Ze aZ 64% spotrfeby energie ve slévarnach
spada do této oblasti. (Obr. 1). Zdalo by se proto
logické, Ze jakykoliv zplsob sniZovani téchto nakladd
by mél byt v zajmu slévaren, zvlasté tam, kde je
mozné ziskat také vyhody spojené s kvalitou, ekologif
a produktivitou.
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Obrazek 1: Typicka spotreba energie ve slévarnach litin
pouZivajicich indukcni tavbu.

Jednou z cest, vedoucich ke sniZzeni bfemene nakladu
na energii, je zvaZzeni moznosti vyuzZivani udrZovacich
a transportnich systém( s nizkou tepelnou
setrva¢nosti. Foseco, vid¢i firma na trhu tohoto typu
technologii, nedavno zjistila podstatny nardst zajmu o
vSechny své systémy pro transport kovu, ale zejména
pro Skalu vyzdivek panvi KALTEK pro litiny a oceli.
Foseco prvotné vyvijelo systém KALTEK od
sedmdesatych let, zpocatku jako systémy se spodnim
litim pro slévarny oceli. Koncept, ktery je dnes stale
zesiroka vyuzivan pro velikosti panvi od malych

0,5 tun, aZ po nejvétsi systémy s vyrobou témer 34
tun. Vicedilné desky u jednotek s dolnim litim byly
nakonec nahrazeny jednodilnymi systémy KALTEK pro
panve od 35 kg do 750 kg. Jak vicedilné, tak i

jednodilné celky vykazuji jedinecné vlastnosti systému
KALTEK v tom, Ze predstavuji:

e Skutecny systém , studeny start”, ktery nepotfebuje
zadné predehrivani, kromé oblasti hubic u jednotek
s doInim litim. To nasledné vede k lepSimu
pracovnimu prostredi.

e JelikoZ jsou vysoce izolacni a konzistentni co do
kvality, umozhuji sniZit nizsi teploty pfi odpichu,
stejnomérnéjsi distribuci teplot a mensi prodleni pfi
regulaci teplot.

e \/ pfipadé jednodilnych panvi je mozné je podle
potfeby zkonstruovat s vypustnym zobackem nebo
hrazovou deskou.

Obrazek 2: Ukazuje typickou_(-J;s-ku KALTEK s
viozenou zaruvzdornou hrazovou deskou.

JenZe nejsou to jen termalni vyhody a Uspory energii,
kterych Ize dosahnou. Vlastnost nesmacivosti desek
KALTEK znamena, Ze se redukuje nahromadéni strusky



KALTEK ISO

Pechovana Odlévana Zarobetonova

vyzdivka

vyzdivka

CELKEM 51

FUNKCE Cas v minutach Cas v minutach Cas v minutach
Instalacni Sablona 3 N/A 3
Vyzdivka panve 10 60 45
Exotermika 15 N/A N/A
Paskovani 3 N/A 3
Vysuseni/lnstalace 20 600 minimum 1200 minimum

660 minimum 1251 minimum

Obr. 3: Ukazuje dosazenou produktivitu a tspory enerqii, které [ze dosahnout s vyuZitim KALTEK ISO.

a nasledné riziko kontaminace.Umozni nam také
ziskat novou cistou panev velmi snadno. Tomuto
napomaha skutecnost, Ze vsechny vyzdivky KALTEK je
moZné velmi rychle a snadno sestavit a instalovat. Daj
se také velmi jednoduse po pouZiti odstranit a v
mnoha pfipadech je eliminovana potfeba pouZiti
mechanického kladiva, cozZ sniZuje rizika vzniku
vibraci.

Pro ty slévarny, které nemohou vyuZit veskeré
mozZnosti deskovych systémd, vyvinulo nyni Foseco
alternativni praskovy systém nazvany KALTEK ISO.
Jedna se také o tepelné efektivni systém, ale nema
veskeré izola¢ni schopnosti systému profilG. Ale jelikoz
se instaluje jednoduse nasypanim prasku za specialné
vybudovanou 3ablonu a pak zplsobi exotermickou
reakci, je panev pfipravena na kontakt s roztavenym
kovem velice rychle. Vyhodou oproti systému profil(
je, Ze je mozné jej aplikovat do mnoha nepravidelnych
tvardl, jako napt. pro udrZovaci jednotky. Také ma
delsi Zivotnost.

At" uZ vyberete jakykoliv systém KALTEK pro transport
kovu, Uspora energie potfebné pro pfipravu panve
bude vice nez 80%. Tento Udaj viak neni mnoha
slévarnami docenovan, jelikoZz malo z nich ma zarizeni
pro monitorovani skutecnych energetickych nakladd
pro tuto oblast. Tam, kde si slévarny nasly cas na
instalaci napr. plynomeéru, byly vysledky ponékud

ty

alarmujici. Dokonce i slaby plamen, hofici zbyte¢né

24 hodin denné, spotfebuje znacné mnoZstvi energie
za ceny, které se pravdépodobné budou stale
zvysovat.

| kdyZ jakékoliv zlepSeni kvality izolaci vyzdivek panvi
musi prinést vyhody z hlediska energetickych nakladg,
nemélo by se zapomenout, Ze podstatné mnoZstvi
tepla se stale mudZe ztracet z povrchu kovu. Za
predpokladu, Ze povrch kovu se pred opusténim plnici
stanice vycisti, existuje nékolik zplsobu, jak zabranit
ztraté tepla a naslednému sniZeni teploty pfi odpichu
a uspofit tak energii. Mnoho slévaren pouziva urcité
systémy vicek, ale pokud nejsou sestavovany za
pouZiti vysoce spolehlivych izolatord, jako jsou desky
PROCAL firmy Foseco, pak se ucinnost takového krytu
ztrati a v nejhorsim pfipadé muzZe i spadnout do kovu.
Pokud primér panve dosahuje jednoho metru, neni
viko pravdépodobné praktické, ale mdze byt
nahrazeno izola¢nim praskem z fady pfipravkd RADEX
firmy Foseco. Toto reseni je aktualni zejména tam, kde
panve musi cestovat do urcité vzdalenosti uvnitf
slévarny, aby se dostaly k lici stanici.

Narlst energetickych nakladd se pravdépodobné
néjaky cas nevrati na Uroven roku 2003. Slévarny,
které monitoruji skutecné energetické naklady
prekvapeny z mnoZstvi penéz, které je mozné usetfit
se zavedenim energeticky ucinnych systému. To také
vede ke sniZeni dané z uhli, coZ je néco, o co by

vsechny slévarny mély usilovat.
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Pro dalsi informace kontaktujte, prosim, svého lokalniho dodavatele.




